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PS Los dos parques
. i quimicos industriales de
SALO Tarragona, junto con el
Port, constituyen una
Unica ecuacion para el
desarrollo industrial.
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v/ Experiencia histérica: 60% del trafico portuario
v 60 ha dedicadas a productos petroquimicos
v Calado operacional: L S FE “1 &5 Chemical quay

Muelle de la Quimica: 15.5 m

18 ha to 36 ha
800k m3to 1,1M m3

Pantalan Repsol: 18 m
Monoboya exterior: 42 m T4 T ﬂ'"
v’ 2 pantalanes & 7 atraques & 1 ﬂ |
v Berth to berth: operaciones de transbordo

.__.n—-__.-—-

v Rack Dixquimics: 71 lineas THE HUB FOR THE LARGEST CHEMICAL CLUSTER IN THE SOUTH OF EUROPE

v No demoras

PIPELIMES FOR DIRECT

SEGREGATE RAIL DELIVERY TO CHEMICAL
/ ) 1 6 7 STORAGE CONNECTED INDUSTRY PREMISES
MONOBUTY TANKS TERMINALS (DIXQUIMICS)
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CONTRIBUCION -

| | a = . . .
Empleo I,'é'- I Actlv_ldad |.nd|recta
estable y de mif| - ' e inducida para
calidad gg centenares de
empresas

Productos s s==. _ Polo de atraccion

Innovadores, de infraestructuras
esenciales y

sostenibles

Motor de = Cooperacion,
conocimiento accion social
e investigacion = y apoyo a
proyectos




3. Integracion industrial y minimizacion del riesgo

ChemMed T::r.mg?n..:!

Alto grado de integracion entre empresas. Empresas
conectadas mediante racks de tuberias. Red
referente a nivel internacional.
+ Competitividad
+ Seguridad (minimos transportes por carretera)
+ Sostenibilidad (se reducen las emisiones por
transporte)

96% del transporte de entrada mercancias por barco.
Solo el 3% por carretera.

El 57% del transporte de salida es por barco y el 39%
por carretera.

Solo el 4% del transporte de salida es por ferrocarril: a
incrementarse con el Corredor Mediterraneo.




4. Servicios mancomunados )

s @ Parcs Quimics de Seguretat
@ Parque de respuesta a contaminacion marina

it Yy /420 @ Rack Dixquimics de interconexion Poligono Norte y
FEREERS ™ Syr

@ Gestion circular y conjunta del agua industrial a

través de AITASA: Recirculacion de agua efluente municipal que

permite una reduccion de un 18 % de agua de aporte CAT, cedida a usos
municipales, desde hace 10 afios. Nuevos proyectos en estudio con
potencial hasta minimo un 33 % del total aporte industrial.

-~ @ Gestion conjunta de efluentes

@ Control de olores
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Aportacion de agua regenerada: AITASA ﬁ@ar[aga

Aportacion de agua al poligono por CAT y AITASA.
AITASA gestiona una red de agua industrial de 44Km y de agua clorada de 14km.

AITASA desarrolla proyectos colaborativos y mancomunados de innovacion y
sostenibilidad en el agua

AITASA gestiona des de 2014, una Planta pionera de agua regenerada proviene de
efluente municipal para obtener una produccion de 7 Hm3/ano, de agua de maxima
calidad regenerada y desmineralizada (0,2 us).

El Cl cedi6 parte de sus cupos de agua del CAT para consumo de agua regenerada

Fase I Ampliacion aportacion de agua regenerada: AITASA

Estudio en curso para ampliacion de la capacidad actual de regeneracion, en unos 3
Hm3/afio
Presupuesto previsto de 6,9 M€

Prevista puesta en marcha: Noviembre 2024
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RETOS DEL CLUSTER
Circularidad
Circularidad y sostenibilidad de productos de alto valor
anadido, innovadores, con baja huella de carbono
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Un suministro seguro,

con precios competitivos y
garantizar la sostenibilidad, dentro del contexto REPowerEU.

El futuro sera un mix de energias, hay una larga lista de alternativas:

* Planificar un Cambio Progresivo de las Fuentes energéticas,

» Usar Datos Objetivos
e Considerar recursos y tecnologias disponibles
« Alinear los Reglamentos, con estas premisas

En este contexto, debemos trabajar para mejorar la eficiencia y considerar todas las aportaciones:

A) Mejorar la eficiencia energética a partir de la digitalizacion y electrificacion
procedente de renovables

B) Considerar el uso de: H2 verde y bajo en Carbono via circuitos CCUS,

combustibles renovables, combustibles sintéticos, e-fuels i biogas
CCuUS: Carbon Capture Usage Storage (CO2) \(_/
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blica/priv Descarbonizacion

ciativa pU

() Relne a todos los agentes del territorio y la adhesion al
Valle del Ebro. En el estudio, el Centro de
Descarbonizacion, apoyo publico que responde a las
necesidades del sector, infraestructuras publico-privadas.

Fondo Europeos:. oportunidad Unica para que las
empresas decidan invertir en transicion energética en
Tarragona. Sin ellos, la continuidad de la industria estara

en peligro.

Necesidades de aumentar la produccidon de energias
renovables.
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Inversion: 200 millones de euros \ J/

@ Puntos clave: El proyecto supone un gran avance en el desarrollo de nuevas
tecnologias, puesto que es la primera planta a escala industrial en el mundo que utiliza
la tecnologia de catodo de oxigeno despolarizado (ODC).

@ Disefio innovador: Esta innovacion es el resultado de méas de 20 afios de investigacion.

@ Ahorro energético: Permite un uso mucho mas eficiente y sostenible de la energia, al
emplear un 25% menos de electricidad que la tecnologia convencional.

@ Independencia: Garantizara un suministro eficiente, sostenible e independiente de cloro
y sosa caustica. La totalidad de la produccion de esta planta se utilizara de forma
interna como componente esencial para la produccién propia de MDI. La sosa caustica
se destinara al mercado ibérico y europeo. Tanto el cloro como la sosa caustica son dos
elementos indispensables en la actividad de la industria quimica y también son una
materia primera clave para muchos otros sectores estratégicos.
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H | 3. Proyecto Eco-planta
=Y ecoplanta Proyecto Repsol y Enerkem

MOLECULAR RECYCLING SOLUTIONS

Transformacion de residuos a productos quimicos en Tarragona

.....

O

ECOPARQUE RESIDUCS NO ECOPLANTA METANOL PRODUCTOS
RECICLABLES CIRCULAR CE CONSUMOD

400.000 t/year 220.000 t/year
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DESCRIPCION DEL PROYECTO

El Proyecto consiste en la generacion de

hidrogeno y oxigeno en el Complejo Quimico

de Tarragona, mediante un proceso de

electrdlisis del agua. El electrolizador se

alimentar& con energia renovable local HERA EEEIa e v Sl b

(dependiendo de la viabilidad y disponibilidad Ehi " = RED
de recursos, permisos y plazos) y conexiéon a la “’%‘f it R R
red mediante PPAS renovables. it 7«\__ =7 \v/

El consumo de hidrégeno sera
mayoritariamente industrial, aunque también se
contempla el uso en movilidad y se inyectara i \//

en lared de transporte de gas natural. e QREANRERE 2 3 '

Asociado a este proyecto, Repsol construira un
colector de H2 para conectar el :
emplazamiento norte y sur, que permitira el
suministro de H2 a diferentes consumidores
mediante una red abierta y no discriminatoria.

El proyecto esta en fase de Ingenieria Basica y
en preparacion para la obtencion de las
autorizaciones/licencias ambientales.
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Limitacidn en las opciones de reciclaje por una vision parcial de la circularidad
Reciclaje de productos y CO, (CCUS) por transformacion en materia prima
@ Altos precios de la energia: redes cerradas, alto coste derechos CO,, etc
@ Transicion energética.

= Objetivos de mejora eficiencia disponibles no son suficientes para el 0 emisiones netas
en 2050.

= Déficit de infraestructura de red eléctrica para el objetivo requerido de electrificacion.

= Despliegue insuficiente en produccion de energia renovable para producir hidrogeno
verde.

@ Proyectos de inversion sometidos a trAmites administrativos farragosos y lentos,
insostenibles.

@ Exceso regulador respecto a Europa. Prohibicion procesos incineracion (en revision),
nuevo impuesto CO2...

@ Infraestructuras muy retrasadas, en relacion a la competencia europea y mundial.
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